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บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้เพ่ือศึกษาวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างบริบทของงานหัตถอุตสาหกรรม สมบัติของวัสดุเหลือใช้

ทางการเกษตรในพื้นท่ีชุมชน และเพ่ือทดลองวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร หาสมบัติทางกายภาพ และกระบวนการผลิต
งานหัตถอุตสาหกรรมสําหรับชุมชนบ้านถ้ําเสือ จังหวัดเพชรบุรี จากข้อมูลปฐมภูมิท่ีศึกษาพบว่าความสัมพันธ์ของชุมชน
กับบริบทของงานหัตถอุตสาหกรรม คือวัฒนธรรมภูมิปัญญาทางเกษตรท่ีมีการสืบทอดจากรุ่นสู่รุ่น และจากการเก็บ
ข้อมูลการวิจัยแบบมีส่วนร่วม ผลท่ีได้คือเศษวัสดุเหลือใช้จากพืชเศรษฐกิจในชุมชน ด้วยเศษวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร
มีสมบัติของเย่ือทําเป็นกระดาษหรือข้ึนรูปเป็นผลิตภัณฑ์ โดยให้กาบกล้วย = A ให้ใบไผ่ = B และให้ใบสับปะรด = C 
ใช้สูตรการหาปริมาณตารางสามเหลี่ยม (Triaxial Blend Diagram) โซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) ร้อยละ 10-15 ของ
น้ําหนักแห้งต้มเย่ือ ผลท่ีได้จากการทดลองจะแสดงสมบัติทางกายภาพในการเกิดวัสดุใหม่ ผลสรุปดังนี้ 1) ใช้ตัวอย่าง
แบบบาง (a) ตามมาตรฐานอ้างอิงมาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนกระดาษเส้นใยพืชขนาด 45x85 เซนติเมตร ตามเลขหมาย
ปฏิบัติการดังนี้ 1.1) น้ําหนักมาตรฐานทุกสูตรการทดลองโดยเฉล่ียเท่ากับ 220 กรัม/ตารางเมตร 1.2) ความต้านทาน
แรงฉีกขาดแข็งแรงมากท่ีสุดคือสูตร 3(10a) มีค่า 1,962 มิลลินิวตัน ลําดับสองคือสูตร 1(8a) ค่าอยู่ท่ี 1,907 มิลลินิวตัน 
และลําดับสามคือสูตร 6(13a) ค่าอยู่ท่ี 1,467 มิลลินิวตัน และ 1.3) ความชื้นของกระดาษพบว่าอยู่ในเกณฑ์ปกติ คือ
ระดับร้อยละท่ี ±10 ซ่ึงมีความสมบูรณ์สามารถนําไปพัฒนาต่อยอดเป็นผลิตภัณฑ์หรือบรรจุภัณฑ์ได้ตามคุณสมบัติของ
การใช้งาน 2) ผลสรุปสมบัติทางกายภาพหาความเหมาะสมของการข้ึนรูปและการทดลองการใช้กระดาษจากเส้นใยพืช
พบว่า ลักษณะของสีมีความแตกต่างกัน การให้สีสันโทนน้ําตาลเทา สีสไตล์โทน และการเกิดลวดลายเหมาะสมกับ
กระบวนการผลิตงานพิมพ์แบบพิมพ์สกรีน หรือวิธีการใช้ตรายางขนาดใหญ่ และสามารถขึ้นรูปด้วยมือและเครื่องอัด
ความร้อนกึ่งอัตโนมัติท่ีอุณหภูมิ 140 องศาเซลเซียส ระยะเวลา 70 วินาทีต่อชิ้น มีความเหมาะสมสําหรับการนําไปต่อ
ยอดเพ่ือสร้างสรรค์งานหัตถอุตสาหกรรมสําหรับชุมชนได้ 
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Abstract  
This research 1) to study and analyze the relationship between the context of industrial handicrafts, 

properties of agricultural waste in community areas and 2) to agricultural waste to find physical properties 
and the industrial handicrafts for Bantumsua community, Phetchaburi province. From primary data it was 
found the relationship of the community with the context of industrial crafts is a culture of agricultural 
wisdom from the collection of participatory research data. Found method and test the properties of paper 
pulp from agricultural waste where banana leaves = A, bamboo leaves = B and pineapple leaves = C.  
Use the formula for quantifying the triangular grid the Trixie Blend Diagram to uses caustic sodium hydroxide 
10-15% of dry weight. There are 7 test items, 1 formula thin and thickness (a) according to the experimental 
standard, referring to the community product standards, plant fiber paper. For testing as follows: 1) standard 
average weight from the test of paper size 45x85 cm operation number list of the experimental formula  
test section 1.1) standard weight the overall average is equal to 220 grams/sqm., 1.2) part 2 tear strength 
which is strong = 3(10a) at 1 ,962 mN, the second strength = 1(8a) at 1 ,907 mN and third = 6(13a)  
at 1,467 mN. 1.3) Part 3 the overall moisture content of the paper the experiment found the humidity level 
is within the normal level at ± 10%, which is complete and can be developed into a products or package.  
2) Summary of physical properties the color characteristics of the paper according to provide color tones 
gray-brown and different beautiful suitable for the screen-printing and using large size rubber stamp. Process 
forming can produce use by semi-automatic heat setting at 140˚C at time of 70 seconds per piece is suitable 
for further expansion to create industrial handicrafts for the community. 
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1. บทนํา 
จังหวัดเพชรบุรี หรือ “เมืองพริบพรี” ยังคงมี

ประเด็นท่ียังต้องมีการพัฒนา เพ่ือเพ่ิมศักยภาพของ
จังหวัดร่วมกับทุกภาคส่วน โดยมุ่งเน้นการส่งเสริมการ
ผลิตสินค้าทางการเกษตร ส่งเสริมด้านการตลาดที่
สามารถต่อยอด และแปรรูปสินค้าสร้างสรรค์และเพ่ิม
มูลค่าของผลผลิต รวมไปถึงการพัฒนาคุณภาพชีวิต 
ให้ดีขึ้น เน้นส่งเสริมการพัฒนาการท่องเที่ยวเชิงนิเวศ 
แหล่งวัฒนธรรม เพ่ือสร้างสรรค์กิจกรรมการท่องเท่ียว
ด้วยทรัพยากร ทางธรรมชาติท่ีมีทุนทรัพยากรพ้ืนฐาน
สามารถนํามาแปรรูปและถ่ายทอดความคิดสร้างสรรค ์
สู่งานออกแบบได้ ชุมชนบ้านถ้ําเสือ อําเภอแก่งกระจาน
มี พ้ืน ท่ี ใช้ ทํ าการเกษตรท่ีสํ าคัญตามลํ า ดับคือ  1) 
สับปะรด 24,681 ไร่ 2) มะนาว 12,986 ไร่ และ 3) 
กล้วยน้ําว้า 9,041 ไร่ [1] ซ่ึงจากสถิติดังกล่าว การทํา
การเกษตรในพื้นท่ีโดยรวมมีจํานวนมาก และแต่ละ
ครัวเรือนท่ีทําการเกษตรต้องมีการเก็บเกี่ยวผลผลิตใน
แต่ละวันมาพอสมควร ตามวัฏจักรของการเก็บเก่ียว 
เม่ือเก็บผลผลิตแล้วลําต้นในพ้ืนท่ีการเกษตรต้องมีการ
ตัดท้ิง เพ่ือปลูกไม้ผลใหม่จากส่ิงท่ีตัดท้ิง จึงกลายเป็น
เศษวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตรท่ีชาวเกษตรกรมองข้าม
คุณประโยชน์ การปลูกกล้วยในพ้ืนท่ีของชุมชนบ้าน 
ถ้ําเสือก็เช่นกัน ผู้นําชุมชนกล่าวว่าทุกบ้านปลูกกล้วย  
“ต้นกล้วยมีความเหนียวด้วยคุณสมบัติท่ีเป็นเส้นใย 
นําไปแช่น้ํา ก็สามารถทําอะไรได้หลาย ๆ อย่าง และ
ชาวบ้านเองก็จะได้เห็นประโยชน์และคุณค่าของต้น
กล้วยมากขึ้น แทนท่ีจะมองแค่เป็นอินทรียวัตถุเพียง
อย่างเดียว ปัจจุบันจํานวนของเศษวัสดุเหลือใช้จากการ
ปลูกกล้วยมีจํานวนเพิ่มข้ึน ถ้ามีกระบวนหรือนวัตกรรม
ท่ีสามารถแปรรูปเป็นวัสดุ หรือสร้างสรรค์เป็นผลิตภัณฑ์
ประเภทอ่ืนท่ีสามารถทําได้จริง เช่น 1) เส้นใยท่ีสามารถ
ทําจักสานได้ 2) แปรรูปเป็นเย่ือกระดาษสร้างบรรจุ-

ภัณฑ์ สําหรับชุมชนหรือผลิตขาย และ 3) อ่ืน ๆ จะทํา

ให้ชาวบ้านเห็นคุณค่ามันมากข้ึน อีกอย่างต้นกล้วย 
มีทุกบ้านง่ายต่อการหาเพื่อเป็นวัตถุดิบ” [2]  

ดังนั้นแหล่ง วัฒนธรรม  ภู มิปัญญาทางการ 
เกษตรเป็นปัจจัยหนึ่งท่ีสามารถพัฒนาศักยภาพของ
ชุมชนให้แข็งแรงได้ พืชผลหลังจากการเก็บเกี่ยวจึงเป็น
ตัวแปรของพืชเศรษฐกิจในชุมชนก่อให้เกิดเศษวัสดุ
เหลือใช้ทางการเกษตรที่มากพอ สําหรับการต่อยอด
สร้างสรรค์ให้เป็นงานศิลปะและงานหัตถกรรมภายใน
ครัวเรือนเพื่อสร้างรายได้เสริมสําหรับชุมชนได้ หลักการ
ในการสร้างสรรค์งานศิลปะเพ่ือการออกแบบหัตถ-
อุตสาหกรรม สู่การบูรณาการกับหลักการทางทฤษฎี
และการปฏิบัติ ผลลัพธ์ท่ีได้คือภาพรวมขององค์ความรู้
ใหม่ พร้อมต้นแบบงานสร้างสรรค์ท่ีเป็นแนวทางใน 
การพัฒนาชุมชน การสร้างอาชีพให้เกิดรายได้เสริม 
สู่ครัวเรือนให้เกิดข้ึนในเชิงพาณิชย์เพ่ิมมากข้ึน โดยมี
ศาสตร์หลายศาสตร์เข้ามามีส่วนร่วมในการพัฒนามุ่ง
ไปสู่การพัฒนา Thailand 4.0 ในกลุ่ม ท่ี 5 ว่าด้วย 
เรื่องอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ วัฒนธรรม และบริการ 
ท่ี มี มูลค่าเ พ่ิมสูง  (Creative, Culture & High Value 
Service) เป็นอุตสาหกรรมสร้างสรรค์ในด้านมรดกทาง
วัฒนธรรม งานฝีมือ และศิลปะ ท่ีนําไปสู่กลุ่มท่ีเรียก
ตัวเองว่า “กลุ่มค้าใหม่” [3] รวมท้ังการใช้หลักการ
ตลาด เทคโนโลยีเข้ามาเกี่ยวข้องมากขึ้น การเชื่อมโยง 
ปัญหากับงานหัตถอุตสาหกรรม ด้วยการศึกษาความ 
สัมพันธ์ระหว่างสิ่งมีชีวิตกับสภาพแวดล้อมท่ีเป็นวิถี
เฉพาะของชุมชน แสดงความคิดเห็นใหม่ด้วยระบบ 
นิเวศ ท่ีนําหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาสร้างสรรค์
เป็นงานออกแบบโดยใช้วัฒนธรรม ภูมิปัญญาชาวบ้าน 
วัสดุเหลือใช้ทางการเกษตรในบริบทของงานหัตถ-
อุตสาหกรรม [4] ท่ี มีพืชเศรษฐกิจของชุมชนบ้าน 
ถ้ําเสือจํานวนมาก รวมกับสมบัติท่ีเป็นประโยชน์ในการ
สร้างสรรค์ได้อย่างชัดเจน คือ 1) สับปะรด 2) กล้วย [5] 
และ 3) ไผ่ ซ่ึงผู้วิจัยสํารวจในพ้ืนท่ีชุนชนบ้านถ้ําเสือ 
พบว่ามีไผ่เป็นจํานวนมาก อีกท้ังยังเป็นพืชเศรษฐกิจ 
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เป็นไม้โตเร็ว  โดยนายอลงกรณ์ พลบุตร บรรยายพิเศษ 
“เศรษฐกิจไทยบนฐานไม้เศรษฐกิจ” ในงานวันไม้
เศรษฐกิจไทย 2561 [6] กล่าวว่า “ไผ่ เป็นพืชเศรษฐกิจ
ลําดับท่ีสองรองจากยางพาราท่ีทางรัฐบาลจะใช้เป็น
ยุทธศาสตร์ของชาติในการพัฒนาประเทศ และเป็น 
ไม้เศรษฐกิจนําร่องในการรณรงค์ให้มีการปลูกให้เพ่ิม
มากข้ึน  จึงเป็นแนวทางหนึ่งท่ีจะส่งเสริมและต่อยอด
ความรู้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด” ดังน้ัน 3 วัสดุหลักจึงเป็น
เอกลักษณ์เฉพาะของชุมชน ท่ีจะสามารถนํามาพัฒนา
ต่อยอดให้เกิดประโยชน์สูงสุด รวมถึงการใช้กรรมวิธี 
ในการผลิตแปรรูปให้เป็นวัสดุร่วมสมัย ด้วยกรรมวิธี 
การผลิตวัสดุทางอุตสาหกรรมให้สอดคล้องกับบริบท
ของสังคมในปัจจุบัน ควบคู่กันไปกับพัฒนาสร้างสรรค์
เป็นผลิตภัณฑ์สําหรับชุมชนต่อไปได้ องค์ความรู้ท่ีได้ 
จะสร้างความสัมพันธ์ให้กับกลุ่มจังหวัด ชุมชนต่าง ๆ 
เป็นเสมือนเครือข่ายท่ีต้องมีความเก่ียวข้องกัน การ
ขับเคล่ือนด้วยยุทธศาสตร์ใหม่ให้เจริญเติบโต พร้อมกับ
การพัฒนาสู่งานหัตถอุตสาหกรรมอย่างย่ังยืนสู่ชุมชน 
ในรูปแบบท่ีชุมชนมีส่วนร่วม โดยมีวัตถุประสงค์ 1) เพ่ือ
ศึกษาและวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างบริบทของ 
งานหัตถอุตสาหกรรม สมบัติของวัสดุเหลือใช้ทาง
การเกษตรในพ้ืนท่ีชุมชนบ้านถํ้าเสือ อําเภอแก่งกระจาน 
จังหวัดเพชรบุรี 2) เพ่ือทดลองวัสดุเหลือใช้ทางการ 
เกษตร หาสมบัติทางกายภาพ และกระบวนการผลิต 
งานหัตถอุตสาหกรรมสําหรับชุมชนบ้านถํ้าเสือ อําเภอ
แก่งกระจาน จังหวัดเพชรบุร ี 
  

2. ระเบียบวธีิวิจัย  
1. ผู้วิจัยได้ดําเนินการค้นคว้าดังต่อไปนี้  
• การวิจัยนี้เป็นการวิจัยเชิงทดลอง และการวิจัย

เชิงปฏิบัติแบบมีส่วนร่วม [7] 
2. สร้างเคร่ืองมือท่ีใช้ ในการวิจัย โดยใช้แบบ 

สอบถาม แบบสอบถามแบบปลายเปิด การ
สังเกต และการสัมภาษณ์เชิงลึก 

3. การเก็บข้อมูล 
• ศึกษาวัสดุทางการเกษตรท่ี เหลือใช้ ท้องถิ่ น 

เส้นใย และส่วนผสมท่ีเก่ียวข้อง ในการอัดพิมพ์ขึ้นรูป 
เพ่ือสร้างสรรค์งานหัตถอุตสาหกรรม 

• ผลท่ีได้จากการศึกษาภาคเอกสาร การศึกษา
แนวทางการแก้ไขปัญหาถ่ายทอดการสร้างองค์ความรู้ 

• ผลการทอดลองของชุมชน และนักศึกษาในการ
เรียนรู้ผลของการวิจัย ท่ีได้จากการทดลองผลงาน จาก
การสร้างงานของผู้วิจัยเพ่ือนําเสนอการสร้างสรรค์เพ่ือ
การออกแบบงานหัตถอุตสาหกรรม 

4. การวิเคราะห์ข้อมูล 
• ข้อมูลจากการเก็บรวบรวมข้อมูลท้ังหมด ผู้วิจัย

นํ ามาสั ง เคราะห์ เนื้ อหาจากการส่ ง วัส ดุทดสอบ 
จากกรมวิทยาศาสตร์บริการ  

5. สรุปผลการทดลอง เพ่ือพัฒนาการออกแบบ 
 
ผู้วิจัยใช้กรอบเพื่อเป็นแนวทางในการทํางานวิจัย

ตามวัตถุประสงค์ ดังน้ี 
• ศึกษาความสัมพันธ์ระหว่างบริบทของงานหัตถ-

อุตสาหกรรมระหว่างชุมชน วิถีความเป็นอยู่ ภูมิปัญญา 
วัฒนธรรม ศาสนา ประเพณี สภาพแวดล้อม และ
วิเคราะห์ลักษณะวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร สมบัติทาง
กายภาพในชุมชนบ้านถํ้าเสือ และกระบวนการผลิตท่ี
เกี่ยวข้องกับการทดสอบได้ [8] 

• ศึกษาวิธีการทดลอง จากวัสดุเหลือใช้ทางการ 
เกษตร สมบัติทางกายภาพที่ใช้วิธีกึ่งเคมี ในกรอบของ
การทดลองท่ีเหมาะสม รวมท้ังศึกษาการข้ึนรูปโดยการ
ใช้แบบพิมพ์ขึ้นรูปในการผลิตงานหัตถอุตสาหกรรม [9] 

• ศึกษาการสร้างสรรค์ เ พ่ือการออกแบบงาน 
หัตถอุตสาหกรรม โดยใช้ปัจจัยของการสร้างสรรค์งาน
หัตถกรรมสู่อุตสาหกรรมสร้างสรรค์ และนําหลักปรัชญา
เศรษฐกิจพอเพียงเป็นแนวทางปฏิบัติ [4] 

• ศึกษาหลักการพ้ืนฐานของการออกแบบสี วัสดุ 
และขบวนการหลังการออกแบบ (CMF) [10]  
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รูปที่ 1 กรอบแนวคิดการวิจัย 
 

3. ผลการศกึษา  
การทดลองคร้ังท่ี 1 เป็นการทวนการทดลองจาก

การศึกษาข้อมูลจากงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง โดยการทดลอง
ใช้เศษวัสดุทางการเกษตร 2 ชนิด คือ กาบกล้วย และใบ
ไ ผ่  ( ไ ผ่ แ น ะ )  โ ด ยคํ า น วณ อั ต ร า ส่ ว น ผส ม เ ป็ น 
ร้อยละ หรือต่อครั้ง 2 กิโลกรัม ต่อการใช้โซดาไฟร้อยละ 
10-15 [11] ผลสรุปส่วนใหญ่ให้ความคิดเห็นในเรื่อง 
ของใช้อัตราส่วนของการใช้โซดาไฟ ในปริมาณร้อยละ 
10-15 ของปริมาณวัสดุแห้งท่ีน้ําหนัก 2 กิโลกรัม โดยมี
วิธีการทดลองดังนี้ 1) ใช้ระยะเวลาในการต้มนาน 2 
ชั่วโมง 2) เม่ือเย่ือเปื่อย แล้วนําไปล้างน้ําจนความลื่น
ของเย่ือหมด 3) ร่อนในตะแกรง โดยการทดลองเลือกใช้
ชนิดของตะแกรงร่อนท่ีแตกต่างกันคือ ชนิดตาข่าย
ไนลอน ตาข่ายมุ้งลวด และตาข่ายท่ีเป็นผ้าสกรีน         

4) ตากแดดใช้เวลา 2-3 ชั่วโมง และนําเข้าตากในท่ีร่ม 
โดยแบ่งการทดลองเป็น 3 คร้ัง คร้ังท่ี 1 ใช้กาบกล้วย
ร้อยละ 50 ต่อใบไผ่ร้อยละ 50 ครั้งท่ี 2 ใช้กาบกล้วย
ร้อยละ 100 และครั้งท่ี 3 ใช้ใบไผ่ร้อยละ 100 ทดลอง
เพ่ือให้สามารถกําหนดวิธีการ และทบทวนการศึกษา
ของข้อมูลกระบวนการท่ีเกี่ยวข้องกับงานวิจัยได้ 
 

 
 

รูปที่ 2 การเตรียมเศษวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร 
กาบกล้วยเพ่ือตากแดด/กาบกล้วยแห้ง 
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รูปที่ 3  ผลการทดลองกาบกล้วยร้อยละ 50 :  
ใบไผ่ร้อยละ 50 

 
 
 

 

 
 

รูปที่ 4 ผลการทดลองต้มใบไผ่แนะร้อยละ 100  

 

 
 

รูปที่ 5 ผลการทดลองกาบกล้วยร้อยละ 100  
 

การทดลองคร้ังท่ี 2 การทดลองหาคุณสมบัติของ
เย่ือกระดาษ จากเศษวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร เพ่ือ
หาความเหมาะสม โดยการใช้สูตรการหาปริมาณตาราง
สามเหลี่ยม Triaxial Blend Diagram [9] ของส่วนผสม
ขอ ง เ ศษวั ส ดุ เ ห ลื อ ใ ช้ ท า ง ก า ร เ กษต ร  3  ชนิ ด  
เพ่ือการสร้างสรรค์งานออกแบบหัตถอุตสาหกรรม โดย
ให้วัสดุจากกาบกล้วย แทน A ให้วัสดุจากใบไผ่ แทน B 
และให้วัสดุจากใบสับปะรด แทน C แทน และปริมาณ
การคํานวณสูตรเป็นร้อยละ [9] และมีส่วนผสมของนํ้า
เป็นส่วนประกอบหลัก จากการต้มเย้ือด้วยกรรมวิธีการ
ผลิตแต่สมัยโบราณ มีการใช้ส่วนผสมของนํ้าด่างข้ีเถ้า 
เป็นตัวทําการย่อยให้เย่ือเปื่อย [12] ซ่ึงผู้วิจัยเลือกใช้
กรรมวิธีการทําน้ําด่างข้ีเถ้า ใช้วิธีการหมักด้วยอัตราส่วน
ของนํ้าและข้ีเถ้าท่ีได้จากการเผากาบทางมะพร้าวท่ีมีอยู่
ในชุมชน 1:1 ส่วน ใช้เวลา 10-14 วัน แทนการใช้
โซดาไฟ หรือ "สารประกอบชนิดหนึ่ง ชื่อโซเดียม 
ไฮดรอกไซด์ (NaOH) เป็นของแข็งสีขาว ดูดความชื้น 
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และละลายน้ําได้ดี ใช้ประโยชน์ในอุตสาหกรรมทําสบู่ 
เส้นใยเรยอน" โซดาไฟถูกใช้ในการผลิตเป็นผลิตภัณฑ์
ต่าง ๆ ท่ีเกี่ยวข้องกับชีวิตประจําวัน และยังใช้ประโยชน์
ไ ด้ อีกมากมาย  เช่น  ในการผลิตเ ย่ือ  กระดาษสบู่ 
ผลิตภัณฑ์ซักฟอก เคมีภัณฑ์ และอื่น ๆ 

การทําน้ําด่างข้ีเถ้า ต้องใช้ในปริมาณต่อครั้งเป็น
จํานวนมากเม่ือเทียบกับการทดลองแต่ละสูตร และผล
ของการต้มเย่ือเม่ือทดลองครั้งแรกในการต้มส่วนผสมนํ้า 
1 กิโลกรัม น้ําด่างขี้เถ้า 2 กิโลกรัม ใช้เวลาต้ม 1.30 
ชั่วโมง เย่ือของวัสดุ C ยังไม่เห็นผลหรือเปื่อยยุ่ย ผู้วิจัย
จึงทดลองวิธีท่ี 2 คือการแช่น้ําด่างท้ิงไว้เป็นเวลา 24 
ชั่วโมง แล้วต้มใหม่อีกคร้ัง ผลสรุปท่ีได้ คือ เ ย่ือไม่
แสดงผลหรือไม่สามารถท่ีจะใช้กรรมวิธีของการใช้น้ํา
ด่างขี้เถ้าได้ ในขณะทดลอง และคงต้องใช้เวลามาก
พอสมควรในกาผลิตน้ําด่างข้ีเถ้า รวมถึงเวลาในการต้ม 
ผู้วิจัยจึงเลือกใช้โซดาไฟ หรือโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
(NaOH) แทนการใช้น้ําด่างขี้เถ้า เนื่องจากประหยัด
ระยะเวลาในการต้มได้มาก การเตรียมเย่ือมีขั้นตอนดังนี้ 
1) ต้มเย่ือแต่ละชนิดแยกกันเนื่องจากคุณสมบัติของเศษ
วัสดุมีความแตกต่างกัน โดยใช้สูตร [13] ในการต้มก่อน
แยกเย่ือเพ่ือชั่งน้ําหนักตามอัตราส่วนท่ีกําหนดไว้ 2) ล้าง
ทําความสะอาดเย่ือ ให้ความรู้สึกว่าความลื่นของเย่ือ
เหลือน้อยท่ีสุด 3) ต้มคลอรีน โดยใช้น้ํา 20 กิโลกรัม: 
คลอรีน 100 กรัม ชั่งน้ําหนัก 4) เตรียมน้ําเพ่ือใช้ปั่น 
ระยะเวลาข้ึนอยู่กับความต้องการของผู้ใช้ 5) เตรียม
ตะแกรงเพื่อร่อนเย่ือตามระดับความหนา ระดับความ
หนาแบบบาง = a น้ํารวมเย่ือ 3 กิโลกรัม ระดับความ
หนาแบบกลาง = b น้ํารวมเย่ือ 4.5 กิโลกรัม ระดับ
ความหนาแบบหนาท่ีสุด = c น้ํารวมเย่ือ 6 กิโลกรัม 6) 
ตากแดด 10-13 ชั่วโมง  

กรณีท่ีกระดาษมีการหดตัว ไม่เรียบ เกิดจากการ
ร่อนเย่ือท่ีมีขนาดหนาเกินไป และ/หรือ ระยะเวลาของ
การตากแดดท่ีใช้เวลามากเกินไป 

 

ตารางท่ี 1 ส่วนผสมการต้มเย่ือต่อคร้ัง 
เศษวัสดุ : 
กิโลกรัม 

น้ํา : 
กิโลกรัม 

โซเดียมไฮ 
ดรอกไซด์ : 

กรัม 

เวลา : 
ชั่วโมง 

กาบกล้วย 12 24 200 1.30 
ใบไผ่ 4 40 400 1.30 

ใบสับปะรด 2 20 200 1.30 
 

ตารางที่ 2  ส่วนผสมการต้มเย่ือของเศษวัสดุเหลือใช้
ทางการเกษตรของชุมชนบ้านถํ้าเสือ จากการทดลอง
ตามอัตราส่ วนตารางสามเหลี่ ยม  Triaxial Blend 
Diagram [9] 

สูตรท่ี 
A B C ร้อยละ/

กิโลกรัม ร้อยละ/ 
กิโลกรัม 

ร้อยละ/ 
กิโลกรัม 

ร้อยละ/ 
กิโลกรัม 

1(8) 60/12 20/4 20/4 100/20 
2(9) 40/8 20/4 40/8 100/20 
3(10) 40/8 40/8 20/4 100/20 
4(11) 20/4 20/4 60/12 100/20 
5(12) 20/4 40/8 40/8 100/20 
6(13) 20/4 60/12 20/4 100/20 
7(14) - 100/20 - 100/20 

 

** 1) ให้น้ําหนักร้อยละ 100 เท่ากับ 20 กิโลกรัม 2) ให้กาบกล้วย 
แทน A ให้ใบไผ่ แทน B และให้ใบสับปะรด (พันธ ุ์ฉีกตา) แทน C  
 

 

 
 

รูปที่ 6 ทดลองการต้มเย่ือทดลองคร้ังท่ี 2 แบบใช้สูตร
การหาปริมาณตารางสามเหลี่ยม Triaxial Blend 

Diagram [9] 
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การทดลองคร้ังท่ี 2 ผลสรุปทางกายภาพการ
ทดลองผลจากท้ังหมด 7 สูตรการทดลอง แบ่งระดับ
ความหนาเป็น 3 ระดับ โดยชั่งปริมาณเย่ือของเส้นใย
ก่อนการร่อน เพ่ือจะให้ได้ประมาณความหนาแบบบาง 
= a, แบบหนาปานกลาง = b, และแบบหนา = c โดย
ได้กระดาษท่ีมีสมบัติทางกายภาพท่ีแตกต่างกันดังนี้ 
 
 
 

     

 
 

รูปที่ 7 สมบัติทางกายภาพกระดาษเส้นใยพืช 1(8a)   
 

     

 
 

รูปที่ 8 สมบัติทางกายภาพกระดาษเส้นใยพืช 2(9a) 
 

      

  
 

รูปที่ 9 สมบัติทางกายภาพกระดาษเส้นใยพืช 3(10a) 

    

 
 

รูปที่ 10 สมบัติทางกายภาพกระดาษเส้นใยพืช 4(11a) 
 

      

 
 
รูปที่ 11 สมบัติทางกายภาพกระดาษเส้นใยพืช 5(12a) 

 

     

 
 

รูปที่ 12 สมบัติทางกายภาพกระดาษเส้นใยพืช 6(13a) 
 

 
 

 
 

รูปที่ 13 สมบัติทางกายภาพกระดาษเส้นใยพืช 7(14a) 
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ผู้วิจัยขอรับการบริการสอบเทียบจาก One 
Stop Service ของกรมวิทยาศาสตร์บ ริการ  ถนน
พระรามท่ี 6 เขตราชเทวี กรุงเทพฯ เลขท่ีคําร้องเลขรับ: 
L62/01728 ในวันท่ี 28 กุมภาพันธ์ 2562 [14] โดยมี
รายการทดสอบรวม 7 สูตรตัวอย่าง ใช้ตัวอย่างการ
ทดสอบแบบระดับความหนาแบบบาง a เท่านั้น และ
มาตรฐานการทดลองอ้างอิง จากมาตรฐานผลิตภัณฑ์
ชุมชน กระดาษเส้นใยพืช [15] สําหรับการทดสอบ ดังนี้ 
1) PP-NM-TRS-T00 กระดาษ: ความต้านแรงฉีกขาด 
(MD/CD) 2) PP-NM-MOT-T00 กระดาษ : ความชื้น  
3) PP-NM-BWS-T00 กระดาษ (สมุดนักเรียน): น้ําหนัก
เฉลี่ยมาตรฐาน 

 
ตารางท่ี 3 ผลการทดสอบผลิตภัณฑ์กระดาษเส้นใยพืช 

ระดับความหนาแบบบาง (a) [14] 
สูตรที่ น้ําหนัก

มาตรฐาน
(กรัม/ตาราง

เมตร) 

ความต้าน
แรงฉีกขาด
(มิลลินิวตัน) 

ความช้ืน 
(ร้อยละ) 

 

หมาย
เหตุ 

1(8a) 166 1907 10.0 ** 
2(9a) 168 1375 10.5  
3(10a) 201 1962 9.58 * 
4(11a) 228 867 9.84  
5(12a) 200 1329 9.82  
6(13a) 336 1467 9.83 *** 
7(14a) 279 589 9.98  

* ระดับความเหมาะสม 
 

จากการทดสอบกระดาษเส้นใยพืช  ขนาด 
45X85 เซนติเมตร เลขหมายปฏิบัติการ L62/01782.1, 
L62/01782.2, L62/01782.3 ... วิธีการทดลองตาม
มาตรฐาน  ISO536:2012 , ISO1974:2012 และ 
ISO287:2017 นั้น จากสูตรของการทดลอง ทดสอบ
ส่วนท่ี 1 น้ําหนักมาตรฐานโดยรวมเฉลี่ยได้เท่ากับ 220 
กรัม/ตารางเมตร ทดสอบส่วนท่ี 2 ความต้านทานแรง
ฉีกขาดท่ีมีความแข็งแรงมากท่ีสุดคือสูตรท่ี 3(10a) มีค่า
ความต้านทานแรงฉีกขาดอยู่ท่ี 1,962 มิลลินิวตัน 

 
 

รูปที่ 12 กราฟแสดงความชื้นของแต่ละสูตรทดลอง 
ด้วยมาตรฐานการทดลองแบบ PP-NM-MOT-T00

กระดาษ: ความชื้น 

 
 

รูปที่ 13 กราฟแสดงความต้านแรงฉีกขาดของแต่ละ
สูตรทดลองด้วยมาตรฐานการทดลองแบบ PP-NM-
TRS-T00 กระดาษ: ความต้านแรงฉีกขาด (MD/CD) 

 

 
 

รูปที่ 14 กราฟแสดงขนาดน้ําหนักของแต่ละสูตรทดลอง
ด้วยมาตรฐานการทดลองแบบ PP-NM-BWS-T00 
กระดาษ (สมุดนักเรียน): น้ําหนักเฉลี่ยมาตรฐาน 
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จากการทดสอบกระดาษเส้นใยพืช  ขนาด 
45X85 เซนติเมตร เลขหมายปฏิบัติการ L62/01782.1, 
L62/01782.2, L62/01782.3 ... วิธีการทดลองตาม
มาตรฐาน  ISO536:2012 , ISO1974:2012 และ 
ISO287:2017 นั้น จากสูตรของการทดลอง ทดสอบ
ส่วนท่ี 1 น้ําหนักมาตรฐานโดยรวมเฉลี่ยได้เท่ากับ 220 
กรัม/ตารางเมตร ทดสอบส่วนท่ี 2 ความต้านทานแรง
ฉีกขาดท่ีมีความแข็งแรงมากท่ีสุดคือสูตรท่ี 3(10a) มีค่า
ความต้านทานแรงฉีกขาดอยู่ท่ี 1,962 มิลลินิวตัน ความ
แข็งแรงลําดับท่ีสองคือสูตรท่ี 1(8a) ค่าความต้านทาน
แรงฉีกขาดอยู่ท่ี 1,907 มิลลินิวตัน ความแข็งแรงลําดับ
ท่ีสามคือสูตรท่ี 6(13a) ค่าความต้านทานแรงฉีกขาดอยู่
ท่ี  1,467 มิลลินิว ตัน  ตามลํา ดับ  ทดสอบส่วนท่ี  3 
ความชื้นของกระดาษโดยรวมท้ัง 7 สูตรการทดลอง
พบว่าระดับความชื้นอยู่ในเกณฑ์ปกติ คือระดับท่ีร้อยละ 
±10 ซ่ึงมีความสมบูรณ์สามารถนําพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ 
หรือบรรจุภัณฑ์ ตามคุณสมบัติของการใช้งานของ
ผลิตภัณฑ์นั้น 

 
 

รูปที่ 15  กระดาษจากการทดลอง 
 
 

 

 

 
 

รูปที่ 16 การทดสอบกระบวนการผลิตด้วยการตัดด้วย
เครื่องตัด Ruizhou 

 

 

 
 

รูปที่ 17 การทดสอบกระบวนการผลิต การขึ้นรูปด้วย
วิธีการพับด้วยมือ 
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รูปที่ 18 การทดสอบกระบวนการพิมพ์บนพื้นผิว 
ของกระดาษด้วยระบบการพิมพ์สกรีน 

 

 

 

  
 

รูปที่ 19  การทดลองกระบวนการผลิต การขึ้นรูปด้วย
เครื่องอัดความร้อน Bamboo บริษัท กษมาเฮริครอป-

เตอร์ จํากัด [16] 
 

จากการทดลอง กระบวนการผลิตการข้ึนรูปด้วย
วิธีการ 1) ลักษณะของการขึ้นรูปด้วยมือ โดยสร้างสรรค์
เป็นบรรจุภัณฑ์ชั้นท่ีสอง สําหรับสินค้าผลิตภัณฑ์ชุมชน 
เช่น กล้วยฉาบ ทองม้วน ฯลฯ สมบัติของกระดาษจาก
เส้นใยพืชชนิดแบบบาง มีความเหมาะสมสําหรับการข้ึน
รปู ในลักษณะท่ีทําด้วยตนเอง 2) กระบวนการผลิตแบบ
การขึ้นรูปด้วยเคร่ืองอัดความร้อนแบบกึ่งอัตโนมัติ ใช้
แป้งข้าวเหนียว หรือแป้งมันสําปะหลัง ผสมน้ําใน
อัตราส่วน 1:1  เป็นตัวประสานแทนการใช้กาว และใช้ฟ๊
อกกี้ฉีดหรือทาบนเนื้อกระดาษท่ีผลิตได้แล้วนํามาซ้อน
กัน ด้วยการปรับต้ังค่าความร้อนท่ี 140-160 องศา
เซลเซียส ด้วยระยะเวลา 40-60 วินาที ต่อชิ้น [17] และ 
3) การทดลองการพิมพ์บนกระดาษจากเส้นใยพืช ด้วย
รูปแบบการพิมพ์สกรีนด้วยการใช้สีชนิดจม และสียาง มี
ความเหมาะสมกับพ้ืนผิวของกระดาษ 
   

4. สรุปและอภิปรายผล  
การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างบริบทของ

วัฒนธรรมภูมิปัญญาทางการเกษตร เป็นวิถีการดําเนิน
ชีวิตท่ีสืบทอดจากรุ่นสู่รุ่น และเชื่อมโยงกับการประกอบ
อาชีพในส่วนอ่ืนท่ีสามารถต่อยอดให้ชุมชนมีศักยภาพ 
ในการพัฒนาชุมชนและครอบครัวได้มากขึ้น งาน
หัตถกรรมอุตสาหกรรมกับชุมชนบ้านถํ้าเสือถือเป็น
แนวคิดใหม่ องค์ความรู้ท่ีสามารถสร้างได้จากศึกษาสิ่งท่ี
มีอยู่ในชุมชนให้เกิดประโยชน์สูงสุด ดังนั้นวัสดุเหลือใช้
ทางการเกษตรในพ้ืนท่ีใช้เป็นการทดลองเพ่ือหาสมบัติ 
ทางกายภาพ กระบวนการผลิตงานหัตถอุตสาหกรรม
สําหรับชุมชนบ้านถํ้าเสือ อําเภอแก่งกระจาน จังหวัด
เพชรบุรี  โดยศึกษาวัฒนธรรมภูมิปัญญาทางการเกษตร
พืชเศรษฐกิจของชุมชนต้นแบบ บ้านถํ้าเสือ อําเภอแก่ง
กระจาน จากข้อมูลปฐมภูมิและการสัมภาษณ์ผู้นําชุมชน 
พบว่า พ้ืนท่ีใช้ทําการเกษตรที่สําคัญตามลําดับคือ 1) 
สับปะรด 24,681 ไร่ 2) มะนาว 12,986 ไร่ และ 3) 
กล้วยน้ําว้า 9,041 ไร่ พืชท่ีมีการเพาะปลูกมาก [1] และ
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ใช้ส่วนของใบไผ่ ท่ีเป็นไม้เศรษฐกิจโตเร็วตามแผน 
การพัฒนาเศรษฐกิจให้มีพ้ืนท่ีสีเขียวให้เพ่ิมมากข้ึน [6] 
จากการทําการทดสอบเศษวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร
ด้วยวิธีการการต้มเย่ือทดลองหาคุณสมบัติของเย่ือ
กระดาษจากเศษวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร เพ่ือหา
ความเหมาะสมในการสร้างสรรค์งานออกแบบหัตถ-
อุตสาหกรรม โดยให้วัสดุจากกาบกล้วย แทน A ให้วัสดุ
จากใบไผ่ แทน B และให้วัสดุจากสับปะรด แทน C โดย
การใช้สูตรการหาปริมาณตารางสามเหลี่ยม Triaxial 
Blend Diagram [9] ใช้โซดาไฟ ในประมาณร้อยละ 10-
15 ของนํ้าหนักวัสดุแห้ง เพ่ือหาสมบัติทางกายภาพใน
การเกิดวัสดุใหม่ กระบวนการผลิตงานหัตถอุตสาหกรรม 
ในรูปแบบท่ีเหมาะสม ลักษณะของเส้นใยที่ใช้ในการ
ทดลองเส้นใยท่ีได้จากส่วนอ่ืน ๆ ท่ีไม่ใช่เนื้อไม้ของพืช
ชั้นสูงเรียกว่า Non-Wood Fibers ซ่ึงจําแนกออกเป็น 
Grass Fibers คือเส้นใยท่ีได้จากส่วนท่ีเป็นมัดท่อ และ
ลําเลียง (Vascular Bundles) ของพืชใบชนิดเลี้ยงเดี่ยว 
จําพวกข้าว ข้าวโพด อ้อย และไผ่ เป็นต้น หรือ Leaf 
Fibers เส้นใยท่ีได้จากใบของพืชใบเลี้ยงเด่ียว เช่น  
เส้นใยท่ีได้จากปอมะนิลา (Musa Textiles) และใบ
สับปะรด เป็นลักษณะทางโครงสร้างของเส้นใยและการ
เชื่อมติดกันของเส้นใย [18] ได้ผลสรุปและวิเคราะห์จาก
รายการทดสอบรวม 7 สูตร โดยใช้สูตรตัวอย่างการ
ทดสอบแบบระดับความหนาแบบบาง (a) มาตรฐานการ
ทดลอง อ้างอิงจากมาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนกระดาษ
เส้นใยพืช  [15] สําหรับการทดสอบ  สรุปผลดังนี้   
1) ทดสอบส่วนท่ี 1 น้ําหนักมาตรฐาน โดยรวมเฉลี่ยท้ัง 
7 สูตร ได้เท่ากับ 220 กรัม/ตารางเมตร การควบคุมการ
ผลิตค่อนข้างยากเพราะเป็นงานทํามือ 2) ทดสอบส่วนท่ี 
2 ความต้านทานแรงฉีกขาดท่ีมีความแข็งแรงมากท่ีสุด
คือสูตรท่ี 3(10a) มีค่าความต้านทานแรงฉีกขาดอยู่ท่ี 
1,962 มิลลินิวตัน ความแข็งแรงลําดับท่ีสองคือสูตร 
ท่ี 1(8a) ค่าความต้านทานแรงฉีกขาดอยู่ท่ี 1,907 มิลลิ
นิวตัน ความแข็งแรงลําดับท่ีสาม คือสูตรท่ี 6(13a) ค่า

ความต้านทานแรงฉีกขาดอยู่ท่ี 1,467 มิลลินิวตัน 3) 
ทดสอบส่วนท่ี 3 ความชื้นของกระดาษ โดยรวมท้ัง 7 
สูตร โดยรวมการทดลองพบว่าระดับความชื้นอยู่ใน
เกณฑ์ปกติ คือระดับร้อยละท่ี ±10 ซ่ึงมีความสมบูรณ์
สามารถนําพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์หรือบรรจุภัณฑ์ได้ตาม
คุณสมบัติของการใช้งานของผลิตภัณฑ์นั้นได้  

ผลสรุปสมบัติทางกายภาพ ลักษณะพ้ืนผิวหยาบ
ขึ้นอยู่กับการใช้เวลาในการต้มเย่ือ และความร้อนของ
เตาต้ม มีรายละเอียดของเส้นใยชัดเจน ไม่เหมาะสม
สําหรับการใช้พิมพ์ในระบบอุตสาหกรรม เนื่องจาก
พ้ืนผิวไม่เรียบไม่สามารถเข้าเครื่องพิมพ์ เพ่ือพิมพ์ใน
กระบวนการพิมพ์แบบออฟเซทได้ แต่ยังคงใช้วิธีการ
พิมพ์แบบพิมพ์สกรีนได้ดี บนกระดาษเส้นใยพืชท่ีมี
วิธีการต้มเย่ือท่ีใช้เวลาในการต้มนานถึง 4 ชั่วโมง เพราะ
เย่ือจะเปื่อยละเอียดมีความสวยงามมากข้ึน ลักษณะ
ของสีของกระดาษตามชนิดและสูตรการผสมมีลักษณะ
สมบัติทางกายภาพที่แตกต่างกัน การให้สีสันโทนน้ําตาล 
เทา สีสไตล์โทน Stone Brick และการเกิดลวดลายที่
สวยงามเป็นเอกลักษณ์ของการใช้วัสดุได้อย่างงดงาม 
การทนแรงฉีกขาดของกระดาษจากการทดลอง ลักษณะ
ของกระดาษทุกแผ่นจะมีผงหลุดร่อนออกเป็นขุย
เนื่องจากการปั่นให้เย่ือมีความละเอียด แบบชนิดแผ่น
บางจะสามารถพับข้ึนรูปเป็นรูปทรงต่าง ๆ ได้ง่าย มี
คุณสมบัติคล้ายกับกระดาษสาท่ีเหมาะสําหรับการทํา
บรรจุภัณฑ์ถุงกระดาษ การทําบรรจุภัณฑ์แบบกล่อง 
จั่วปัง หรืองานประดิษฐ์ต่าง ๆ แบบชนิดแผ่นหนาแบบ
ปานกลาง  และแบบชนิดแผ่นหนายังคงศึกษาหา
คุณสมบัติเพ่ือพัฒนาออกแบบเป็นงานหัตถอุตสาหกรรม
กรรมสําหรับชุมชน และกระบวนการผลิต การขึ้นรูป
สามารถทําได้ด้วยวิธีการท่ีชุมชนสามารถผลิตใช้และ
จําหน่ายได้เองคือ 1) ลักษณะของการข้ึนรูปด้วยมือ โดย
สร้างสรรค์เป็นบรรจุภัณฑ์สําหรับสินค้าของผลิตภัณฑ์
ชุมชน คุณสมบัติของกระดาษจากเส้นใยพืชชนิดแบบ
บางมีความเหมาะสมสําหรับการข้ึนรูปในลักษณะท่ีทํา
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ด้วยตนเอง 2) กระบวนการผลิตแบบการข้ึนรูปด้วย
เคร่ืองอัดความร้อนแบบกึ่งอัตโนมัติ ใช้แป้งข้าวเหนียว 
หรือแป้งมันสําปะหลัง ผสมน้ําในอัตราส่วน 1:1 เป็นตัว
ประสานแทนการใช้กาว และใช้ฟอกก้ีฉีดหรือทาบน 
เนื้อกระดาษจากเส้นใยพืชแล้วนํามาซ้อนกัน ด้วยการ
ปรับต้ังค่าความร้อนท่ี 140 องศาเซลเซียส ด้วยระยะ 
เวลา 70 วินาที ต่อชิ้น 3) การทดลองการพิมพ์บน
กระดาษจากเส้นใยพืชด้วยรูปแบบการพิมพ์สกรีนมี
ความเหมาะสมกับพ้ืนผิว 
  

   

รูปที่ 21 การบูรณาการงานวจิัยถ่ายทอดองค์ความรู้ 
กับชุนชนบ้านถํ้าเสือ จังหวัดเพชรบุรี 

 เม่ือวันท่ี 20 ธันวาคม 2562 
 

การศึกษาวิจัยนี้ ยังคงมีประเด็นในการศึกษา
ปัจจัยการใช้ประโยชน์ ของวัสดุสําหรับการออกแบบ 
งานหัตถอุตสาหกรรมสําหรับชุมชน ซ่ึงปัจจัยเหล่านี้จะ
หมายถึงการจัดการท่ีย่ังยืน ไม่ได้ยกเว้นแค่ในส่วนของ
งานวิทยาศาสตร์ การบรรจุภัณฑ์ และอุตสาหกรรม โดย
ผลจากการทดลองบทความวิจัยนี้ จะผ่านการสังเคราะห์ 
เพ่ือออกแบบ และพัฒนาต้นแบบงานหัตถอุตสาหกรรม 
สําหรับผลิตภัณฑ์ใหม่ของชุมชนบ้านถ้ําเสือ และสรุปผล
งานออกแบบผลิตภัณฑ์หัตถอุตสาหกรรม โดยจัดทําเป็น
คู่ มือสําหรับผลิตภัณฑ์ท่ีมีชุมชนมีส่วนร่วม ในการ
สร้างสรรค์ผลิตภัณฑ์ใหม่ ท่ีผลิตและจําหน่ายได้เอง เป็น
วงจรของการเกิดการผลิตภัณฑ์สร้างสรรค์ด้วยความ 
ต้องการแก้ไขปัญหาเรื่องของทรัพยากร และปัญหา
สิ่งแวดล้อมท่ีเพ่ิมสูงข้ึน เช่น การเปล่ียนแปลงสภาพ

ภู มิ อ าก าศ  เ ศ รษฐ กิ จแบบหมุ น เ วี ยน  ( Circular 
Economy) กลายเป็นหลักการพ้ืนฐานท่ีหลีกเลี่ยงไม่ได้
ในการใช้ทรัพยากร รวมถึงหลักการเศรษฐกิจแบบ
หมุนเวียน จําเป็นต้องดําเนินการสําหรับการศึกษาวงจร
ของวัสดุทุกชนิด การพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ต่อยอด
ผลิตภัณฑ์เดิมของชุมชนบ้านถํ้าเสือ เพ่ือให้ทุกครัวเรือน
สร้างงานหัตถกรรมได้ เกิดเป็นอุตสาหกรรมในครัวเรือน
ท่ีเรียกว่า “หัตถอุตสาหกรรม” เม่ือมีระบบการจําหน่าย 
สร้างรายได้สู่ครัวเรือนและชุมชนแล้ว ผลิตภัณฑ์ท่ี
เกิดข้ึนจะนําไปสู่ “อุตสาหกรรมสร้างสรรค์” ท่ีเป็นวงจร
ของการสร้างสรรค์การผลิต การจัดจําหน่ายสินค้า และ
บริการที่ใช้การสร้างสรรค์รวมถึงทุนทางปัญญา [19] ท่ี
เป็นปัจจัยพ้ืนฐานสู่การพัฒนาท่ีย่ังยืน เน้นการปรับปรุง
เชิงคุณภาพชวีิตของชุมชนให้ดีขึ้นได้ 
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